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ПРОБОЙНИКИ

ПРОМЫШЛЕННЫЕ
ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ 

WWW.SAMAKS.RU    | INFO@SAMAKS.RU

+7 (812) 3857516
+7 (812) 9321927

ВЫСОКОЕ КАЧЕСТВО
И ТОЧНОСТЬ ВЫПОЛНЕНИЯ! 
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О НАС
 ООО «Самакс» - производственно-инжиниринговая компания с опытом работы на рынке 
переработки полимеров более 10 лет. Мы специализируемся на конструировании, поставке и 
изготовлении по чертежам заказчика экструзионных шнеков, промышленных ножей и других 
комплектующих для оборудования промышленного назначения. Для постоянных клиентов мы 
держим комплектующие на нашем складе для отгрузки по первому требованию клиента. Компания 
«Самакс» специализируется на проектировании, изготовлении и комплексных поставках запчастей и 
комплектующих для оборудования промышленного назначения.

ПРЕИМУЩЕСТВА РАБОТЫ С НАМИ

 • Проектируем, изготавливаем и поставляем оборудование и комплектующие
 • Доставка в любой регион России и СНГ в кратчайшие сроки
 • Техническая поддержка
 • Гарантия на продукцию
 • Индивидуальное решение задач любой сложности
 • Сопровождение сделки от проектирования до момента поставки
 • Оптимальное соотношение «цена-качество»

WWW.SAMAKS.RU    | INFO@SAMAKS.RU

+7 (812) 3857516
+7 (812) 9321927



4 5

ТИПЫ  ПРОБОЙНИКОВ

Стандартное  круглое маленькое отверстие

Маленькие круглые отверстия на всю длину

Стандартное круглое отверстие среднего размера

Расширенное маленькое круглое отверстие

С дополнительной планкой

Стандартное большое круглое отверстие



6 7

Стандартная ручка

Стандартное отверстие – бабочка

Стандартное угловое отрезное отверстие

С увеличенной рамой

Стандартное маленькое треугольное отверстие

Механический пробойник

Стандартное большое треугольное отверстие

Для фотоальбомов

Отверстие специальной формы

Форма с несколькими отверстиями

Различные пробойники

Рама с отверстиями специальной формы 
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ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ПРОБОЙНИК
ДЛЯ ОТВЕРСТИЙ В ВИДЕ МЕКСИКАНСКОЙ ШЛЯПЫ

В основном применяется для  РР, РЕ, ОРР, PVC, СРР,  
алюминиевой фольги, алюминированной пленки 
и различных пакетов  из полиэтилена . Варианты:  
50 мм,  150 мм, 200 мм,  250 мм, портальная рама и т. д.

ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ПРОБОЙНИК
ДЛЯ ОТВЕРСТИЙ В ВИДЕ EURO HOLE

В основном применяется для перфорации отверстий для РР, 
РЕ, ОРР, PVC, СРР, алюминиевой фольги, алюминированной 
пленки и различных  пакетов из полиэтилена. Варианты:  
50 мм,  150 мм,  200 мм,  250 мм, портальная рама и т.д.
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ПРОБОЙНИКИ 
ДЛЯ ФОТОАЛЬБОМОВ

Стандартная 11-луночная форма

Двойная 11-луночная форма

Грибообразная 12-луночная форма

30-луночная форма

23/25/27-луночная стандартная форма

Формы с несколькими отверстиями  в основном 
применяется для пробивки отверстий внутренних 
страниц папок, файлов  формата А4 и т. д.
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ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ПРОБОЙНИК
ДЛЯ НЕБОЛЬШИХ ТРЕУГОЛЬНЫХ ОТВЕРСТИЙ

В основном применяется для перфорации  РР, РЕ, ОРР, PVC, СРР, 
алюминиевой фольги, алюминированной пленки и различных пакетов  
из полиэтилена. Варианты : 50 MM, 150ММ,  200ММ, 250ММ, и т.д.

ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ПРОБОЙНИК
ДЛЯ ОТВЕРСТИЙ С ОСТРЫМИ УГЛАМИ

В основном применяется для перфорации отверстий 
РР, РЕ, ОРР, PVC, СРР, алюминиевой фольги, алюминированной 
пленки и различных пакетов из полиэтилена. 

Острые углы R0.25 – стардартная спецификация, а размер 
машины для изготовления двухсторонних пакетов обычно 
R0.5-R1.варианты: 50 мм, 150 мм,  200 мм,  250 мм, и т. д.SJ-01

SJ-03

SJ-06

SJ-09

SJ-12

SJ-15

SJ-18

SJ-21

SJ-24

SJ-02

SJ-04

SJ-07

SJ-10

SJ-13

SJ-16

SJ-19

SJ-22

SJ-25

SJ-05

SJ-08

SJ-11

SJ-14

SJ-17

SJ-20

SJ-23

SJ-26

R7-A

R8-A

R9-A

R10-A R10-B

R9-B

R8-B

R7-B R7-A

R8-A

R9-A

R10-A
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ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ПРОБОЙНИК
ДЛЯ ОТВЕРСТИЙ В ВИДЕ РУЧЕК

В основном применяется для перфорации отверстий 
для РР, РЕ, ОРР, PVC, СРР, алюминиевой фольги, 
алюминированной пленки и различных пакетов  из 
полиэтилена. Варианты: 50 мм,  150 мм,  200 мм, 250 мм.

ST01

ST02

ST03

ST04

ST05

18*60

18*60B

18*60C

20*80

20*80B

20*80C

20*70

20*70B

20*75

20*75B

20*70C 20*75C
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ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ПРОБОЙНИК
ДЛЯ ОТВЕРСТИЙ В ВИДЕ «БОЛЬШОЙ ТРЕУГОЛЬНИК»

В основном применяется для перфорации РР, РЕ, ОРР,  
PVC, СРР, алюминиевой фольги, алюминированной пленки 
и различных пакетов  из полиэтилена. 

ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ПРОБОЙНИК
ДЛЯ ОТВЕРСТИЙ СПЕЦИАЛЬНОЙ ФОРМЫ

В основном применяется для пробивки отверстий для РР, РЕ, 
ОРР, PVC, СРР, алюминиевой фольги, алюминированной пленки и 
различных полиэтиленовых пакетов. В основном используется для 
различных упаковочных пакетов специальной формы  
и на автоматических упаковочных машинах.
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ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ПРОБОЙНИК
ДЛЯ КАПЛЕВИДНЫХ ОТВЕРСТИЙ 
В основном применяется для перфорации для РР, РЕ, ОРР, 
PVC, СРР, алюминиевой фольги, алюминированной пленки 
и различных полиэтиленовых пакетов. Варианты: 50 мм,  
150 мм, 200 мм, 250 мм и т.д.

ПЕРЕД ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ 
1. Перед использованием пробойника проверьте верхний пуансон 
 и нижнюю матрицу на наличие посторонних предметов.

2. Добавьте смазочное масло в направляющую втулку.

В ПРОЦЕССЕ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
1. Когда пробойник находится в процессе работы, 
 рекомендуется заполнять его маслом.

2. Если в процессе работы возникает посторонний звук 
 рекомендуется остановить работу, выявить причину и устранить ее.

3. Не ударяйте по какой-либо части машины при регулировке положения пробойника.

4. Рекомендуемое давление воздуха: 0,4-0,5 Мпа.

ПОСЛЕ ОКОНЧАНИЯ РАБОТЫ 
1. Очистите и просушите машину, в основном сам пробойник.

2. Если вы не используете пробойник в течение длительного времени, 
 поместите его в сухое место и держите пуансон 
 и нижнюю матрицу смазанными. Нажмите на пробойник, чтобы привести 
 его в максимально сомкнутое положение.

УСТРАНЕНИЕ ОШИБОК В РАБОТЕ
• Ход вниз, но нет хода вверх.

1. Отрегулируйте давление воздуха до 0,5-0,6 Мпа.

2. Отрегулируйте четыре винта цилиндра пробойника,  
 чтобы удалить мусор который мешает движению.

• Отверстия не получаются или получаются заусенцы в отверстиях

 Сначала поднимите направляющую втулку. Затем используйте нож, для фрезеровки нижней  
 матрицы в течение более десяти минут, затем очистите перфоратор.

• При штамповке рвется полиэтиленовый пакет, периодически могут  
 не пробиваться отверстия, либо получаются некачественные отверстия.

1. Проверьте давление воздуха.

2. Проверьте синхронизирована ли сигнальная система с пробойником.

3. Проверьте, не протекает ли клапан и цилиндр пробойника.

2*4A

2*4B

2*4C

2*4D

2*4E1

2*5A

2*5B

2*5C

2*5D

2*5E1

2*6A

2*6B

2*6C

2*6D

2*6E1

2*7A

2*7B

2*7C

2*7D

2*7E1,5

2*8A

2*8B

2*8C

2*8D

2*8E2

Диаграмма направления отверстия для надреза

Тип A

Тип Б

Сдвоенный 
тип АБ
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